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Forschung an Bauweisen, Materialien und ressourcenschonenden
Fertigungsprozessen an der Forschungsrotorblattform des ZLP Stade

CU-Thementag ,Neue Technologien fur Windrotorblatter mit Blick auf
die Materialien und Bauweisen, Repowering, Demontage und
Recycling
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Vorgehensweise Blattbau Ressourcenschonender Fertigungsprozess

- Beispielrechnung Harzaufnahme Sandwichlaminat
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Vorstellung Rotorblattform/ Infrastruktur
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Vorstellung Rotorblattform/ Infrastruktur
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Infrastruktur fur Qualitatssicherungsmafinahmen
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Infrastruktur fur Qualitatssicherungsmafinahmen

* Inline QS
* Ausharte- & Flie3frontdetektion
* Dickenmessung (alternative Messmethoden)
» Optische Messzelle (Infrarotkamera, TV-Kamera,
Laserabstandssensorik)
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Infrastruktur fur Qualitatssicherungsmafinahmen

» Geometrie und Dickenmessung durch Laserabstandssensorik
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Auswahl Projekte
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Biegetorsionskopplung im Projekt Smart Blades 2

* Projektibersicht:
« Dauer 01.06.2016 — 30.09.2019
« Gesamtbudget: 15,4 MEuro

* Inhalt:
 Aktive Klappe an der Hinterkante
 Aktive Klappe an der Vorderkante
« Passive Biege-Torsionskopplung (BTK)
» Geometrische BTK -> Position des Stegs
« Bau von vier vollstandigen Rotorblattern
+ 1 Testblatt
« 3 Blatter fur Anlage
* Instrumentierung mit Sensorik
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Geteilte Rotorblatter im Projekt SegBlaTe

* Projektibersicht:
« Dauer 01.01.2017 — 30.09.2020
« Gesamtbudget: 3 MEuro

* Inhalt:
» Erprobung eines Verbindungskonzepts von
Rotorblattern im industriellen Mal3stab
» Konzeptionierung geeigneter
Verbindungslosungen

» Auslegung der Verbindungsstelle
» Bau und Test von Verbindungselementen
» Bau eines Rotorblatts fir Montagetests

Supported by

* Federal Ministry
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HyPeR- Einsatz von Faser-Metall-Laminaten

Nabe

* Projektibersicht:
* DLR Internes Projekt
« Dauer 01.11.2019 — 31.10.2021

* Inhalt:
» Auslegung eines neuen Blattanschlusses
» Auslegung und Design von Proben
 Test von Proben
» Bau Demonstrator (Flanscheinleger)
« Kostenbewertung
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Vorgehensweise Blattbau
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Vorgehensweise Blattbau: Vorfertigung
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Vorgehensweise Blattbau
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Ressourcenschonender Fertigungsprozess

 Beispielrechnung Harzaufnahme Sandwichlaminat
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Neues Infusionsverfahren

po=Ambient Pressure py-=Pressure in Channel pe=Pressure in Cavity

Sealing Tape Channel Peel Ply
Vacunm Bag Y
_Eil‘uli_';ﬁ = = \\—H
- : G 1 3
Tool U
Resin Supply : . f)‘lrlz;grﬁatenalf WVent Duct
[pr=Pressure of Resin)

Po > PR > pve Po=pve = Pe

before Infusion during Infusion after Infusion

> Forschung an Bauweisen, Materialien und ressourcenschonenden Fertigungsprozessen an der Forschungsrotorblattform des ZLP Stade > Arne Hindersmann, Michael Kilhn > 24.11.2020

Harzverteilungskanal _
Vakuumfolie
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Vielen Dank fur die Aufmerksamkeit
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